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MR -3 Szczypce pneumatyczne

- rodzaje ostrzy: 520, S20S, EP20,CR20, *Z20, Z20S, ZEP20, ZCR20, F10,
F10S,FD10

Szczypce pneumatyczne przeznaczone do precyzyjnej pracy przy
drobnych elementach na liniach produkcyjnych.
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MR-5 Szczypce pneumatyczne

- rodzaje ostrzy: S2, S2S, EP2, CR2, ¥Z2, Z2S, ZEP2, ZCR2, F1, F1S, FD1

Szczypce pneumatyczne przeznaczone do precyzyjnej pracy przy
drobnych elementach na liniach produkcyjnych.

MR-10  Szczypce pneumatyczne

- rodzaje ostrzy: S4, S4S, EP4, CR4, *Z4, Z4S, ZEP4, ZCR4, F3, F3S, FD3,
F3LS

MR10 idealnie sprawdzajg sie przy produkcji i konfekcjonowaniu
bizuterii oraz recyklingu elektroniki.

MR-20  Szczypce pneumatyczne

- rodzaje ostrzy: S5, S5S, P6, EP6, CR6, *Z6, Z6S, ZEP6, ZCR6, F5, F5S, FD5,
F5LS

Szczypce pneumatyczne MR20 s3 niewielkich gabarytéw. MR20
idealnie sprawdzajg sie przy odcinaniu wylewek.

MR -30A Szczypce pneumatyczne

- rodzaje ostrzy: S7P, S7PS, P8P, EP10P, CR8P, *Z8P, Z8PS, ZEP10P, ZCR8P,
FIP, FOPS, FD9P, A8P, AR8P

Profesjonalne szczypce pneumatyczne do szerokiego zastosowa-
nia podczas ciecia drutéw stalowych, miedzianych, etc.

MR -35A  Szczypce pneumatyczne

- rodzaje ostrzy: S7P, S7PS, P8P, EP10P, CR8P, *Z8P, Z8PS, ZEP10P, ZCR8P,
FOP, FOPS, FD9P, A8P, AR8P

Przeznaczone do prac przemystowych do ciecia drutu, przewodoéw,
nadlewek z tworzyw sztucznych itp.

Model Nlat:;s( ;i:::)ie Sila(:li)ecia Cisnienie D(I:19r:‘>)sic' f;;:;:;:i N:a;sa piuwiiZ:::a

(mm) 9 (em3/cykl)
MR-3 0.5 265 04~0.5 112 20 90 35
MR-5 0.5 390 04~05 103 30 130 64
MR-10 1.0 580 04~05 124 36 200 116
MR- 20 20 1.370 05~06 155 45 340 230
MR -30A 2.8 2.740 0.5~0.6 191 56 520 584
MP - 35A 4.0 4410 0.5~0.6 268 56 839 956

UWAGA! Narzedzia w sprzedazy bez ostrzy
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MR -50 Szczypce pneumatyczne MR-55A  Szczypce pneumatyczne
- rodzaje ostrzy: $120, S120S, P120, EP120, CR120, *Z120, Z120S, - rodzaje ostrzy: $120, S120S, P120, EP120, CR120, *Z120, Z120S,
ZEP120, ZCR120, F120, A120, AR120 ZEP120, ZCR120, F120, A120, AR120
Szczypce pneumatyczne MR50A japoniskiej produkgji przeznaczone Potezne szczypce do ciecia drutéw stalowych, miedzianych oraz
do prac przemystowych do ciecia drutu, plastiku, nadlewek. komponentéw plastikowych.
AS-200 Szczypce pneumatyczne GSO01 Szczypce pneumatyczne
« rodzaje ostrzy: 200S, 200R - rodzaje ostrzy: 10M, 10MC
Nozyce pneumatyczne do przecinania cienkich elementéw meta- Nozyce pneumatyczne GS01 przeznaczone sg do wycinania
lowych i plastikowych. Wykonuja prace: jedno nacisniecie wtacznika w migkkich materiatach, tj. winyl, papier, cienka blacha, wyktadziny,
to jeden cykl pracy. pianki tapicerskie, etc.
MS20 Szczypce pneumatyczne MS30 Szczypce pneumatyczne
« rodzaje ostrzy: S5, S5S, CR6, EP6, 76, Z6S, F5, F5S, FD5 - rodzaje ostrzy: S7P, P8P, CR8P, EP10P, Z8P, ZCR8P, F9P, FOPS, FD9P
Szczypce stosowane w wielu sektorach produkgji przemystowej. Szczypce stosowane w wielu sektorach produkgji przemystowej.
Idealne do ciecia drutu stalowego oraz tworzyw sztucznych Idealne do ciecia drutu stalowego oraz tworzyw sztucznych
(np. odcinanie “wyptywek”). (np. odcinanie “wyptywek”).
Maks. ciecie Sita ciecia Ci$nienie Dlugos¢ Sred.n lca Masa Zuz.yae
Model stal (mm) (N) (Mpa) (mm) rekojesci ) powietrza
P (mm) 9 (em3/cykl)
MR -50 4.5 4.700 0.5~0.6 256 75 1.290 1.170
MR- 55A 6.0 7.740 05~0.6 372 75 2.000 2,670
AS -200 1.0x10 - 0.5~0.6 166 45 500 230
GS01 - - 0.5~0.6 140 36 500 450 I/min
MS20 20 1.370 0.5~0.6 129 45 430 268
MS30 2.8 2.740 0.5~0.6 170 56 810 631

UWAGA! Narzedzia w sprzedazy bez ostrzy
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Szczypce pneumatyczne E-300 E-300S E-300ZN
- w zestawie waz ttumiacy hatas
Profesjonalne nozyce pneumatyczne do ciecia blachy (maks. 1.4 mm
grubosci) i profili. Idealne do szybkiego ciecia duzych powierzchni.
CTD20 Uchwyt do szczypiec CTD30 Uchwyt do szczypiec
- wymiary 140x120x118mm.
- masa netto: 500g
Przemystowy uchwyt do szczypiec Przemystowy uchwyt do szczypiec
pneumatycznych: MR20 pneumatycznych: MR30A, MP30AM.
FB70S Wihacznik nozny
« wigcznika nozny.
« dtugosé: 135 mm
+ wysoko$¢: 145 mm
+ gtebokos¢: 110 mm
» masa: 970 g
Przemystowy wigcznik przeznaczony
do pracy na liniach produkcyjnych i
nie tylko.
Maks. ciecie Sita ciecia Cisnienie Dlugos¢ Sred.n fca Masa Zuz.yae
Model stal (mm) (N) (bar) (mm) rekojesci (ka) powietrza
(mm) 9 (I/min)
PSH-10 1.4 - 6.3 225 4.0 1.23 450
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Widoczne w ponizszej tabeli typy szczypiec oferowane sg bez ostrzy.

Szczegotowa oferta marki NILE zawiera wiele nietypowych typéw ostrzy
tnacych oraz koncéwek roboczych do zaciskania lub profilowania.

MR10 MR20 MR30A
F3S FD3 F5S FD5 Z8PS F9PS
Z4 Z4S Z6 Z6S FDOP Y8P
ZEP4 ZF5 Z8P Z800
MR50A MAX. CIECIE (mm)
SYMBOL RODZAJ OSTRZY
STAL
S4,54S, EP4, CR4 1.0
MR-10 *74, 74S, ZEP4, ZCR4 1.0
F3, F3S, FD3, F3LS -
S5, S5S, P6, EP6, CR6 20
P120 P120S
MR-20 *76, 765, ZEP6, ZCR6 2.0
F5, F5S, FD5, F5LS -
S7P, S7PS, PSP, EP10P, CR8P 28
*78P, Z8PS, ZEP10P, ZCRSP 2.8
MR-30A
FOP, FOPS, FDOP -
F120 S120S A8P, ARSP -
$120, S120S, P120, EP120, CR120 45
*7120, 21205, ZEP120, ZCR120 45
MR-50 F120

A120, AR120 -



Typ S: Standardowe
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Typ S-R : Miedz, miekki drut
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Typ CR: Podciete
Typ ZCR : Podciete, twardy drut

Typ EP : Czotowe
Typ ZEP : Czotowe, twardy drut

| a Typ CR TYPEP —a—
c «— a —>| l
T l [ Jum—
— i
b7 i b)'\ / T i
b [
S T
(mm) (mm) Typ ZEP
Ostrzenr a b Cc f° Ostrzenr a b @ f° @
520 24 12 25 25 S4R 27 14| 50 25 Typ ZCR

s2 24 12 30 25 S5R 35 17 65 30 7—

s4 27 14 50 25 S7PR 43 20 7.0 30 @ @E |I
S5 35 17 65 30 (mm)
S250 43 20 90 15
s7P 43 20 7.0 30
S7P1 43 20 55 30

S120 45 26 9.0 35

Ostrze nr a b
EP20,%ZEP20 20 7 =20
EP2,%xZEP2 20 7 25
EP4,xZEP4 26 9 50
(mm) EPB,:xZEP6 28 12 55

Typ S-S : Plaska powierzchnia
Typ Z-S : Ptaska powierzchnia
Twardy drut

Typ S~S ‘ a

N ii Ostrze nr a b ¢ EP10P,%ZEP1OP 34 17 | 55
Typ P: CInga praca . CR20 24 12 2.5 EP10P1,:%ZEP1OP1 34 17 55
Typ Z:Twardy drut CR2 e4 12 30 EP120,5%ZEP120 40 25 8.0
Typ P > CR4 26.5 12 3.5 % Ostrza z weglikiem spiekanym
‘H a— % CR6 35 15 7.0 '
| CR250 43 20 110 TypF:Plastik
= Tvp 28 CR8P 43 20 70 Typ ZF : Twardy pastik
1 «——a— CR8P1 44 1 20 7.0 TYpF
b ir ‘ CR120 55 28 100 @ |
%ZCR20 24 10 25 i* CT
%ZCR2 24 10 3.0 f
Typ Z fb» %ZCR4 27 | 10 | 40
- T e mow o e
7@‘6 %ZCR8P 38 16 7.0 =
f %ZCR8P1 37 16 6.0 Typ ZF
(mm) ‘ a—

#*ZCR120 40 @ 16 7.0

b ST a g c % Ostrza z weglikiem spiekanym @
@)E s20S 24 12 25
S28 e4 12 30 Typ Y : Szezypce b
(mm) s4s 27 13 40 «
Ostrzenr a b ¢ f S5S 35 17 65 & \@
P6 29 11 60 3 S2508 43 21 90 — (mm)
P8P 37 12| 7.0 | 25 S7PS 43 20 70 i @ Ostrzenr a b ¢ f
P8P1 37 12 50 2 S7P1S 43 22 70 F10 24 12 25 15
P120 40 16 80 35 S120S 55 30 110 ! F1 24 12 30 15
%720 24 11 25 25 %Z20S 24 11 25 c | | — F3 27 12 45 25
%z2 24 11| 30 25 %225 24 10 30 1 F5,%ZF5 35 15 85 15
%Z4 27 10 50 25 %748 27 11 50 (mm F250 43 17 130 15
%Z6 30 15 6.0 35 %Z6S 3 17 60 i 8 0 © FOP 65 38 150 15
%Z8P 38 20 6.0 40 %Z8PS 40 17 6.0 Y6 48 | 23 | 12 FOP1 65 33 90 15
%Z120 40 17 70 35 %Z120S 40 17 7.0 i b &7 F120 53 35 130 30
Y120 60 50 25

% Ostrza z weglikiem spiekanym % Ostrza z weglikiem spiekanym % Ostrza z weglikiem spiekanym

Terminy dostaw na zapytanie
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Typ FD : Odcinanie nadlewek

Typ F-S: Plaska powierzchnia

Typ F-LS : Dtugie ostrza

Typ A: Zaciskanie

Typ ZFD : Twardy plastik Twardy plast!k a /« .
Typ ZF-S : Twardy plastik |
Typ F~S —
Typ FD . “764’ Tf
|
l f— b |
L : . Ty -~
% T \ "7 f (mm)
g (mm) Ostrze nr a b c
/b/'\ f Ostrze nr a| b| c A8P-1.25 31 58 6.0
Typ ZF~8 F3LS 50 30 8 A8P-2.0 31 58 6.0
‘HBH F5LS 65 35 14 A8SP-5.5 33 6.0 6.5
z Zé Typ FF : Cienkie ostrza Typ AR : Zaciskanie
«— 3 a—
(mm) (mm) l i
Ostrze nr a b c i Ostrze nr a b c p c_
FD10 24 10 25 40 F10S 24 12 25 T !
FD1 24 10 30 40 F1S 24 12 30 A |
FD3 27 10 45 40 F3s 27 13 45 Ef\/é” bT::/\Z
FD5,%ZFD5 35 14 85 40 F5S,%ZF5S 35 16 85 )]
(mm) Ostrze nr a b e}
FD250 42 15 12.0 40 F250S 43 21 15 out . : amep12s | 32 55 65
FDOP 59 27 140 30 FOPS 65 37 150 FsFraze"' :‘7 o 55 o raroo T Teal 0
FDOP1 59 23 90 30 FOP1S 65 33 9.0 : i OIl_de
FF5 35 15 85 15 ARSP-55 | 36 65 7.0

3% Ostrza z weglikiem spiekanym 3% Ostrza z weglikiem spiekanym

Terminy dostaw na zapytanie



